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12.000,00 € 

Absaugung
5.000 €

MMS Anlage 
7.000 €

Absaugung
5.000 €

Pumpe
8.000 €

28.000,00 € 

Filteranlage
15.000 €

€€
GESAMTJAHRESKOSTEN 

Innere 
MMS-Zuführung

11.500 €

Innere Hochdruck 
KSS-Zuführung 

16.300 €

KOSTENVERGLEICH 

Der Kühlschmierstoff wird zielgerichtet durch die Werkzeuge in die Zerspanzone zugeführt. Damit 
wird gezielte Kühlung und Schmierung erreicht. 

Für einen repräsentativen Kostenvergleich werden die Kosten für die 
Zuführung des Kühlschmierstoffs (KSS) bzw. des 
Minimalmengenschmierstoffs direkt durch die Werkzeuge betrachtet. Die 
Innere Hochdruck KSS-Zuführung ist eine präzisere und effizientere 
Alternative zum traditionellen Fluten*. Beide Methoden nutzen 
Schmierstoffe in großen Mengen.

 Im Gegensatz hierzu nutzt die Minimalmengenschmierung hoch-
genaue Zerstäubungstechnologien und bietet neben höherer 

Präzision und Effizienz der Prozesskühlung auch wesentliche 
Vorteile in Bezug auf Ressourcen- und  Umweltschutz.

Die Gesamtjahreskosten ergeben sich aus der jährlichen 
Abschreibung (10% der Anschaffungskosten) und den 

Betriebskosten auf der nächsten Seite. 

Der Minimalmengenschmierstoff wird über die 
Arbeitsspindel direkt an der Wirkstelle zerstäubt. 

Anschaffungskosten Innere HD KSS-Zuführung

Anschaffungskosten Innere MMS-Zuführung

* Die traditionelle Flutungsschmierung wurde hier nicht separat 
aufgeführt. Ein Kostenvergleich mit der MMS-Außenschmierung bringt 
hier mehr Einblicke. Kontaktieren Sie uns für mehr Infos dazu. 

Innere Hochdruck KSS-Zuführung
über Werkzeug | Druck: 50 bar

Innere MMS-Zuführung
über Werkzeug | Druck: 10-15 bar

vs.



Schmierstoffkosten [€/Jahr]

2.710,00 € 

KSS-Schmierstoffverbrauch
2.600 Liter/a

Wasserverbrauch 
6.480 Liter/a

Entsorgungskosten
300 €/a

MMS-Schmierstoffverbrauch
250 Liter/a

5.000,00 € 

Vor allem für Unternehmen, die auf 
Nachhaltigkeitsaspekte achten, ist der Wegfall 
des Wasserbedarfs traditioneller KSS und der 

Entsorgung problematischer 
Abfallstoffe ein 
Vorteil von Minimal-
mengenschmierung.

Schmierstoffe für die KSS-
Zuführung sind im 
Vergleich wesentlich 
günstiger und sind häufig 
für die Mischung mit 
Wasser ausgelegt.

Absaugung
7.560 kWh/a

Pumpe
11.340 kWh/a

5.012,00 € 

Filteranlage
378 kWh/a

   2.950,00 € 

Absaugung
7.560 kWh/a MMS-Anlage 

3.780 kWh/a

Energiekosten [€/Jahr]

MMS-Technologie kommt mit wesentlich 
geringerem Druck aus und braucht keine 
zusätzliche Pumpe. So werden 
Energiekosten effektiv reduziert. 

Die Hochdruck KSS-
Zuführung benötigt 
komplexere Anlagen als die 
traditionelle KSS Flutung. 
Vor allem die Pumpe, die 
den Schmierstoff mit 
Hochdruck gezielt an 
die Wirkstelle bringt, 
hat einen hohen 
Energiebedarf. 

Wartung
15 h/a

Reinigung
10 h/a

KSS-Wechsel
10 h/a

Stillstandkosten [€/Jahr]

Wartung
1 h/a

Reinigung
20 h/a

Dank sehr robuster und wartungsfreier HPM 
Sprühköpfe und durchdachter 
Systemlösungen, ist der Wartungsaufwand 
von MMS minimal. Da Späne aber nicht mit 
dem Medium abtransportiert werden, 
können dafür zusätzliche, wenn auch 
einfache Reinigungsarbeiten anfallen.

Für Wartungs- und 
Reinigungsarbeiten der Hochdruck 
KSS-Zuführung muss die 
Fertigungsmaschine ca. 35 Stunden  
im Jahr still stehen. Auch der 
regelmäßige komplette Austausch 
des Schmierstoffs fällt hier ins 
Gewicht.

3.500,00 €    2.100,00 € 

   2.280,00 € 

Fluidüberwachung
20 h/a

Anlagenwartung
18 h/a

Personalkosten [€/Jahr]

   300,00 € 

Fluidüberwachung
1 h/a

Anlagenwartung
4 h/a

Besonders die Fluidüberwachung 
kostet Zeit und Geld. Personal muss 
regelmäßig das Medium prüfen und 
sicherstellen, dass es keine 
Verunreinigungen und Fehler gibt. 

Der minimale Wartungsaufwand der MMS-
Anlagen bedeutet auch geringe 
Personalkosten. Die speziell entwickelten 
Minimalmengenschmierstoffe sind zudem 
stabiler und benötigen kaum Überwachung.
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Innere Hochdruck KSS-Zuführung
über Werkzeug | Druck: 50 bar

Innere MMS-Zuführung
über Werkzeug | Druck: 10-15 bar

vs.
KOSTENVERGLEICH 


